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® Spannvorrichtung fur einen Hohlschaft 

© Spannvorrichtung fur einen Hohlschaft an einem Hohl- 
schaftkegel (2), Werkzeug, Werkstuck oder dergl., wobei 
der Hohlschaft in der Hohlschaftaufnahme (7) geneigt 
verlaufende Spannschragen (8) aufweist, an denen durch 
einen axial verschieblichen, in der Arbeitsspindel (5) ge- 
fuhrten Spannkopf (3) betatigbare, an der Arbeitsspindel 
(5) gelagerte Spannklauen (6) mit korrespondierend ge- 
neigten Schragflachen (9) zum Spannen zur Anlage kom- 
men, dadurch gekennzeichnet, dafS der Arbeitsspindel (5) 
eine Haltezange (10) zugeordnet ist, an der sich parallel zu 
den Spannklauen (6) erstreckende, in radialer Richtung fe- 
dernde Haltezungen (11) ausgebildet sind, die zu den 
Spannschragen (8) korrespondierend geneigte Haltefla- 
chen (12) aufweisen, die in der Ruhestellung der Halte- 
zungen (11) den Spannschragen (8) anliegen. 
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Spannvorrichtung ftir einen Hohlschaft 

Die Erfindung betrifft eine Spannvorrichtung fttr einen 
Hohlschaft an einem Hohlschaf tkegel, Werkzeug, Werkstiick 

10 Oder dergl., wobei der Hohlschaft in der 

Hohlschaftauf nahme geneigt verlaufende Spannschragen 
aufweist, an denen durch einen axial verschieblichen, in 
der Arbeitsspindel gefuhrten Spannkopf betatigbare, an der 
Arbeitsspindel gelagerte Spannklauen mit korrespondierend 

15 geneigten Schragf lachen zum Spannen zur Anlage kommen. 

Eine derartige Spannvorrichtung ist aus der 
DE 41 38 974 Al bekannt, bei der die Spannklauen durch 
eine uber eine Zugstange verroittelte axiale Verstellung 
20 des Spannkopfes aus einer Position, in der sie auBer 

Eingriff mit dem Hohlschaf tkegel sind, in eine Position 
verstellt werden, in der die Spannklauen in Eingriff mit 
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dem Hohlschaftkegel sind, der ublicherweise mittels einer 
Ladeeinrichtung der Spannvorrichtung zugefuhrt wird. Die 
Verbindung zwischen Ladeeinrichtung und Hohlschaftkegel 
kann dabei erst gelost werden, wenn dieser von den 
5 Spannklauen sicher gehalten wird. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine 
Spannvorrichtung der eingangs genannten Art so 
auszubilden, daB die Zeitdauer fur den Wechsel eines 
10 Hohlschaftkegels, eines Werkzeuges bzw. eines Werkstuckes 
verkUrzt werden kann. 

Diese Aufgabe wird bei einer Spannvorrichtung der eingangs 
genannten Art dadurch gelost, daB der Arbeitsspindel eine 

15 Haltezange zugeordnet ist, an der sich parallel zu den 
Spannklauen erstreckende, in radialer Richtung federnde 
Haltezungen ausgebildet sind, die zu den SpannschrSgen 
korrespondierend geneigte Halteflachen aufweisen, die in 
der Ruhestellung der Haltezungen den SpannschrSgen 

20 anliegen. 

Diese Erfindung bietet den Vorteil, daB bei einem 
Aufschieben des nach DIN 69893 genormten Hohlschaftkegels 
auf die Spannvorrichtung die Haltezungen aufgrund ihrer 

25 federnden Eigenschaft zunachst dem Rand des 

Hohlschaftkegels ausweichen konnen, bis dieser axial weit 
genug auf die Spannvorrichtung aufgeschoben ist, so daB 
die Haltezungen an den Spannschragen zur Anlage kommen. 
Infolge der Auslenkung aus ihrer Ruhelage verstellen sich 

30 die freien Enden der Haltezungen bei fehlender Absttttzung 
durch den Rand des Hohlschaftkegels radial nach auBen, 
wobei die Haltezungen liber die an den Spannschragen zur 
Anlage kommenden Halteflachen eine in axialer Richtung 
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wirkende Einzugskraft erzeugen, mit der der 
Hohlschaftkegel bereits gehalten wird, bevor durch die 
Verstellung des Spannkopfes auch die Spannklauen an den 
SpannschrSgen zur Anlage kommen. Der Hohlschaftkegel ist 
5 also in seiner Lage an der Spannvorrichtung fruher 
gesichert, auch ohne daB die vollstMndige Spannkraft 
bereits aufgebracht ist, so daB die Ladevorrichtung 
frlihzeitig gelost werden kann und der Spannvorgang sich 
insgesamt verkurzt. 

10 

Im Rahmen der Erfindung ist weiterhin vorgesehen, daB die 
Spannklauen zu einer Segmentspannzange zusaromengefaBt 
sind, die durch einen Sprengring in der Spannnut der 
Arbeitsspindel gehalten ist # da sich so die Montage der 
15 Spannvorrichtung mit der relativen Ausrichtung der 
Haltezange und der Segmentspannzange zueinander 
vereinfacht. 

Im Rahmen der Erfindung hat sich weiterhin als vorteilhaft 
20 erwiesen, wenn die Haltezange einen in einer Nut der 

Arbeitsspindel plazierten Ringbund aufweist, von dem die 
Haltezungen sich zwischen die Spannklauen erstrecken. 
Durch diese AusfUhrungsf orm ist eine Gestaltung der 
Haltezange gegeben, die sich mit der Segmentspannzange 
25 durch einen einfachen Steckvorgang verbinden laBt. 

Im Sinne einer groBr^umigen Verteilung der auf den 
Hohlschaft einwirkenden Krafte ist es vorgesehen, daB die 
Haltezungen alternierend zu den Spannklauen gleichmSBig 
30 uber den Umfang verteilt angeordnet sind, daB die 

Haltezungen im Querschnitt eine dreieckige Gestalt mit 
nach innen weisender Spitze besitzen, und daB die 
Spannklauen im Querschnitt in Umf angsrichtung gepfeilt 
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gestaltet sind. Durch diese Gestaltung ergibt sich, daB 
unabhangig von der Stellung des Spannkopfes die 
Haltezungen randseitig durch die Spannklauen abgestutzt 
und gefuhrt sind, so daB nicht die Gefahr besteht,.daB die 
5 Haltezungen seitlich ausweichen k8nnen. 

Im folgenden wird die Erfindung an einem in der Zeichnung 
dargestellten Ausfuhrungsbeispiel naher erlautert; es 
zeigen: 

0 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch das einen Hohlschaf tkegel 
haltende axiale Ende einer Spannvorrichtung, 

Fig* 2 eine Vorderansicht auf das freie Ende einer 
5 Spannvorrichtung mit den Spannklauen, die infolge 

der axialen Stellung des Spannkopfes auBer Eingriff 
mit den Spannschragen sind, 

Fig. 3 eine der Fig. 1 entsprechende Darstellung einer 
0 Spannvorrichtung in der den Hohlschaft spannenden 

Stellung, und 

Fig, 4 eine der Fig. 2 entsprechende Darstellung in der 
den Hohlschaft spannenden Stellung. 

5 

Von einer Spannvorrichtung 1, die aus der Technik bekannt 
und beispielsweise in DE 41 38 974 Al beschrieben ist, 
daher hier nicht detailliert erlautert zu werden braucht, 
ist in der Fig. 1 das die Erfindung betreffende, einem 
0 Hohlschaf tkegel 2 zugewandte axiale Ende gezeigt. Ein 
Spannkopf 3 ist mit einer Zugstange 4 verbunden, die in 
axialer Richtung der Arbeitsspindel 5 verstellbar ist, so 
daB der Spannkopf 3 aus der in der Fig. 1 gezeigten 
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Losestellung in die in Fig. 3 gezeigte Spannstellung 
iiberfiihrbar ist, bei der die Spannklauen 6 in Eingriff mit 
dem Hohlschaftkegel 2 sind. In der Hohlschaf taufnahme 7 
sind geneigt verlaufende Spannschragen 8 ausgebildet, an 
5 denen die Spannklauen 6 mit korrespondierend geneigten 

Schragf lachen 9 zur Anlage kommen, wenn der Spannkopf 3 in 
Fig, l axial nach rechts verschoben wird, so daB die 
Spannklauen 6 aus der Verjungung der Spannkopfes 3 heraus 
radial nach aufien verstellt werden, um den 
10 Hohlschaftkegel 2 infolge der Neigung der Spannschragen 8 
und der Schragf lachen 9 weiter axial nach rechts zu 
verschieben und zu spannen, 

Um auch vor dem vollstandigen Spannen eine Lagesicherung 
15 des Hohlschaftkegels 2 bereit stellen zu konnen, ist gemaS 
der Erfindung der Arbeitsspindel 5 eine Haltezange 10 
zugeordnet, an der sich parallel zu den Spannklauen 6 
erstreckende, in radialer Richtung federnde Haltezungen ll 
ausgebildet sind, die zu den Spannschragen 8 
20 korrespondierend geneigte Halteflachen 12 aufweisen, die 
in der Ruhestellung der Haltezunge 11 den Spannschragen 8 
anliegen. Die Haltezange 10 weist einen in einer Nut 13 
der Arbeitsspindel 5 plazierten Ringbund 14 auf , von dem 
die Haltezungen 11 sich zwischen die Spannklauen 6 
25 erstrecken, die zu einer Segmentspannzange 15 

zusammengefaBt sind und gegentiber der Arbeitsspindel 5 
durch einen Sprengring 16 in einer Spannnut 17 gesichert 
sind. 

3 0 Wie aus den Fig. 2 und 4 zu erkennen ist, sind die 
Haltezungen 11 alternierend zu den Spannklauen 6 
gleichmaBig uber den Umfang verteilt angeordnet, wobei die 
Haltezungen 11 im Querschnitt eine dreieckige Gestalt mit 
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nach innen weisender Spitze und die Spannklauen 6 im 
Querschnitt in Umf angsrichtung gepfeilt gestaltet sind, so 
daB unabhangig von der radialen Stellung der Spannklauen 6 
diese die Haltezungen 11 seitlich abstiitzen. 

5 

Mit der erf indungsgemaBen Spannvorrichtung ergibt sich 
damit der nachfolgend beschriebene Spannvorgang. Zum 
Spannen des Hohlschaf tkegels 2 befindet sich der 
Spannkopf 3 in der in Fig. 1 gezeigten axialen Stellung, 

10 bei der die Spannklauen 6 radial nach innen verstellt 
sind, so daB der Hohlschaf tkegel 2 mit der 
Hohlschaftaufnahme 7 uber den Spannkopf 3 aufgesteckt 
werden kann, bis der Rand der Hohlschaftaufnahme 7 auf die 
Haltezungen 11 trifft, diese radial nach innen verstellt 

15 und dabei als Federn spannt. Sobald der Hohlschaftkegel 2 
soweit in axialer Richtung aufgesteckt ist, daB die 
Haltezungen 11 auf die Spannschragen 8 treffen, wird der 
Hohlschaftkegel 2 durch die von den Haltezungen 11 
ausgeubte Federkraft axial weiter eingezogen, und in 

20 dieser Lage gehalten, bis durch die Verstellung des 
Spannkopfes 3 die Spannklauen 6 in Eingriff mit den 
SpannschrSgen 8 gelangen und die Lagesicherung Ubernehmen 
sowie die Spannkraft aufbringen. 

25 Das Losen erfolgt sinngemaB in umgekehrter Reihenfolge, 
bei der der Spannkopf 3 zunachst so verstellt wird, daB 
die Spannklauen 6 auBer Eingriff kommen, woraufhin dann 
bei der axialen Verschiebung des Hohlschaftkegels 2 die 
Haltezungen 11 radial nach innen den Spannschragen 8 

3 0 ausweichen. 



Spannvorrichtung fttr einen Hohlschaft an einem. 
Hohlschaftkegel (2), Werkzeug, Werkstuck oder dergl., 
wobei der Hohlschaft in der Hohlschaftauf nahme (7) 
geneigt verlaufende Spannschragen (8) aufweist, an 
denen durch einen axial verschiebblichen, in der 
Arbeitsspindel (5) gefiihrten Spannkopf (3) 
betatigbare, an der Arbeitsspindel (5) gelagerte 
Spannklauen (6) mit korrespondierend geneigten 
Schragf lachen (9) zum Spannen zur Anlage komraen, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Arbeitsspindel (5) 
eine Haltezange (10) zugeordnet ist, an der sich 
parallel zu den Spannklauen (6) erstreckende , in 
radialer Richtung federnde Haltezungen (11) 
ausgebildet sind, die zu den Spannschragen (8) 
korrespondierend geneigte Halteflachen (12) aufweisen, 
die in der Ruhestellung der Haltezungen (11) den 
Spannschragen (8) anliegen. 

Spannvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Spannklauen (6) zu einer 
Segmentspannzange (15) zusammengef aBt sind, die durch 
einen Sprengring (16) in der Spannnut (17) der 
Arbeitsspindel (5) gehalten ist, 

Spannvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Haltezange (10) einen in einer 
Nut (13) der Arbeitsspindel (5) plazierten 
Ringbund (14) aufweist, von dera die Haltezungen (11) 
sich zwischen die Spannklauen (6) erstrecken. 
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Spannvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Haltezungen (11) 
alternierend zu den Spannklauen (6) gleichmaBig uber 
den Umfang verteilt angeordnet sind, daB die 
Haltezungen (11) im Querschnitt eine dreieckige 
Gestalt mit nach innen weisender Spitze besitzen / und 
daB die Spannklauen (6) ira Querschnitt in 
Umfangsrichtung gepfeilt gestaltet sind. 



